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(54) Title: DEVICE FOR FLAT DEBURRING BY BRUSHING 
(54) Titre: DISPOSITIF D'EB AVURAGE A PLAT PAR BROSSAGE 




(57) Abstract 

The invention concerns a device for flat deburring by brushing characterised in that it comprises a plurality of brushes (4A to 4H) 
diametrically opposed in pairs, mounted on a rotary drive head (2A) and driven in rotation on themselves along successively mverse right 
(D) and left (G) directions, relative to a fictitious fixed reference point P, so as to enable the burr on a complex component (5A) to De 
reached under all the different angles and in all the different directions when it is displaced linearly L by means of a transfer belt (6A) 
whereon it is set 



(57) Abrege^ 

Dispositif d'6bavurage a plat d'une piece par brassage caractense* en cc qu'il comprend, une plurality de brosscs (4A a 4H) 
diam6tralement opposees deux a deux, monies sur une tfite d'entrainemcnt rotative (2A) et entrainees en rotation sur elles-memes selon 
des sens successivement inverses droits (D) et gauches (G), par rapport a un point fixe fictif de r6f6rence P, de maniere a permettre l'attaque 
des bavures d'une piece complexe (5A) sous tons les angles et dans toutes les directions lors d'un entrainement lindaire L de celle-ci, 
s'effectuant par un tapis de transfett (6A) sur lequel elle est posee. 
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DISPOSITIF D 1 EBAVURAGE A PLAT PAR BROSSAGE 

La presente invention a trait a 1 1 amelioration 
d"un procede d'ebavurage de pieces planes de grandes 
dimensions, tel notamment que I'ebavurage et l'ebarbage 
de pieces oxycoupees. 
5 II est connu que les precedes actuels d'ebavurage 

manuel par meulage, est dangereux et fastidieux, que 
les dispositifs d'emerisage par bande abrasive sont 
onereux et souvent inefficaces et que les proc§des de 
grenaillage sont inoperants pour les fortes bavures. 

10 C'est a ces inconvenients qu'entend plus 

specialement remedier la presente invention, 

A cet effet, le procede d'ebavurage par brossage 
suivant l f invention comporte un dispositif particulier 
de montage de brosses metalliques sur une tete de 

15 traitement garantissant 1'attaque des bavures des 
pieces sous tous les angles , quelle que soit la 
complexity geometrique de la piece a traiter, et avec 
une puissance transmise aux brosses qui est suffisante. 
Plus precisement, le dispositif est caracterise en 

20 ce qu'il comprend, une pluralite de brosses 
diametralement opposees deux a deux, montees sur une 
tete d'entrainement rotative et entrainees en rotation 
sur elles-memes selon des sens successivement inverses, 
par rapport a un point fixe fictif de reference, de 

25 maniere a permettre l'attaque des bavures d'une piece 
complexe sous tous les angles et dans toutes les 
directions, lors d'un entrainement lineaire de celle- 
ci, s'effectuant par un tapis de transport sur lequel 
elle est posee. 

30 La presente invention concerne egalement les 

caracteristiques qiii ressortiront au cours de la 
description qui va suivre, et qui devront etre 
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considerees isolement ou selon toutes leurs 
combinaisons techniques possibles. 

Cette description donnee a titre d'exemple non 
limitatif, fera mieux comprendre comment I 1 invention 
5 peut §tre realisee en reference aux dessins annexes sur 
lesquels : 

La figure 1 est une vue en situation de la tete de 
traitement de la piece a traiter et du tapis de 
transport de la piece avec son plateau magnetique de 
10 maintien. 

La figure 2 est une vue de dessus de la tete de 
traitement de la piece a traiter et du tapis de 
transport de la piece. 

Les figures 3, 4 et 5 representent la tete de 
15 traitement dans differentes positions successives lors 
de sa rotation et de l'avance de la piece sur le tapis 
de transport selon les figures 1 et 2. 

La figure 6 est une vue en situation de la tete de 
traitement de la piece a traiter et du tapis du 
20 transport de la piece avec son plateau magnetique de 
maintien, selon un second mode de realisation. 

La figure 7 est une vue de dessus de la tete de 
traitement de la piece a traiter et du tapis de 
transport de la piece suivant la figure 6. 
25 Les figures 8,. 9 et 10 representent la tete de 

traitement dans differentes positions successives lors 
de sa rotation et de l f avance de la piece sur le tapis 
de transport, selon les figures 6 et 7, 

D'une maniere generale, selon 1 1 ensemble de ces 
30 figures, le dispositif comprend une pluralite de 
brosses 4, 4 A diametralement opposees deux a deux, 
montees sur une tete d 1 entrainement rotative 2, 2A et 
entrainees en rotation sur elles-memes selon des sens 
successivement inverses droits D et gauches G, par 
35 rapport a un point fixe fictif de reference P, de 
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maniere a permettre 1 1 attaque des bavures d'une piece 
complexe 5, 5A sous tous les angles et dans toutes les 
directions lors d'un entrainement lineaire de celle-ci, 
s'effectuant par un tapis de transfert 6, 6A sur lequel 
5 elle est posee. 

Selon un premier exemple de realisation, on a 
represents sur les figures 1 et 2, le bSti de la 
machine 1, la tete de traitement 2, le tapis de 
transport 3, les quatre brosses metalliques 

10 cylindriques de traitement 4, la piece a traiter 5, le 
plateau magnStique de maintien 6, les paliers des 
brosses 7, les moteurs d 1 entrainement 8 et le conduit 
d' aspiration 9. 

La piece a traiter 5 posee sur le tapis de 

15 transport 3 est maintenue pendant son avance par le 
plateau magnetique 6 et va etre conduite sous la tete 
rotative de traitement 2. Par le fait, que les brosses 
4 montees sur la tete rotative 2 sont entrainees deux 
par deux en sens de rotation inverse et que l 1 ensemble 

20 de la tete 2 est lui-meme entraine en rotation, chaque 
arete de la piece a traiter 5 subira obligatoirement 
l 1 action de brossage dans de multiples directions. 

En fait, les quatre brosses metalliques 
cylindriques 4 sont montees. individuellement entre deux 

25 paliers 7 et sont entrainees deux par deux dans des 
sens de rotation inverses par 1 1 intermediaire de huit 
paliers 7 sur lesquels, elles sont montees et de deux 
moteurs 8 diametralement opposes, tournant en sens 
inverses, l'un par rapport a 1' autre, chacun etant 

30 respect ivement relie mecaniquement par un arbre de 
commande 10, commun a deux brosses en ligne 4. 

Selon une caracteristique particuliere de 
1* invention les moteurs 8 sont embarques sur la tete 
rotative de traitement 2. 
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Une autre particularity de l 1 invention reside dans 
le fait que la tete de traitement 2 comporte un canal 
d 1 aspiration 9 en son centre, 

A titre d' exemple non limitatif, la largeur 
5 possible de traitement pourra atteindre 2,5 metres. 

Selon un second exemple de realisation, on a 
represents sur les figures 6 et 7 le bati de la machine 
1A, la tete de traitement 2A, le tapis de transport 3A, 
les brosses de traitement 4A, la piece a traiter 5A, le 
10 plateau magnetique de maintien 6A, les moteurs 
d'entrainement 7A et le conduit d 1 aspiration 9A. 

Comme precedemment , la piece a traiter 5A posee 
sur le tapis de transport 3A est maintenue pendant son 
avance par le plateau magnetique 6A et doit etre 
15 conduite sous la tete rotative de traitement 2A. 

La difference de ce mode de realisation par 
rapport au precedent tient essentiellement au fait que 
le dispositif d'ebavurage comprend huit brosses 
metalliques cylindriques 4A, 4B, 4C, 4D, 4E, 4F, 4G et 
20 4H f entrainees individuellement par autant de moteurs 
correspondants tournants dans des sens successivement 
inverses droit D et gauche G, les uns par rapport aux 
autres, chacune desdites brosses 4A, 4B, 4C, 4D, 4E, 
4F, 4G et 4H et consequemment chacun desdits moteurs 
25 etant positionnes radialement sur la tete de traitement 
rotative 8A, a equidistance de son centre O en formant 
avec les dix rayons correspondants r, des angles 
differents ctl f <x2 , ct3 , (X4 allant de 90° a 180°. 

Selon le present exemple de realisation les angles 
30 formes par les brosses 4A, 4B, 4C, 4D, 4E, 4F, 4G et 4H 
par rapport au rayon correspondant r de la tete 
d'entrainement 2A sur lesquelles elles se trouvent, 
sont successivement de 180 °- 150° -12 0° -90° -180° -150°- 
120°-90°, en tournant selon le sens de rotation Fl. 
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Chaque paire de moteurs diametralement opposes est 
successivement entralnes dans des sens de rotation 
inverses droit D et gauche G. 

Les figures 8 a 10 du present mode de realisation 
5 montre bien la position successive des moteurs, pour un 
quart de tour de la tete rotative 2A tournant dans le 
sens de rotation Fl et pour un deplacement lineaire L 
de la piece a traiter 5A ayant passe de la position A a 
la position C apres avoir ete dans la position 

10 intermediaire B. 

On voit egalement bien d 1 apres ces figures que le 
point fictif de reference fixe P est successivement 
attaque par une brosse 4H tournant a gauche formant un 
angle de 90° avec le rayon r, puis successivement par 

15 une brosse 4G tournant a droite formant un angle de 
120° avec le rayon r, puis avec une brosse 4F tournant 
a gauche formant un angle de 150° avec le rayon r, puis 
4E tournant a droite, formant un angle de 80° avec le 
rayon r etc., ceci au cours d'un deplacement lineaire 

20 L de la piece 5A a traiter. 

Bien entendu le nombre de moteurs et de brosses 
pourraient etre inferieurs a huit, comme par exemple il 
pourrait etre de six ou bien encore superieur, comme 
par exemple dix ou douze brosses. 

25 Selon les deux exemples de realisations decrits 

ci-dessus, la piece a traiter 5, 5A est maintenue sur 
le tapis 3, 3A par 1 • intermediaire d'un plateau 
magnetique 6, 6A. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention 

30 egalement commune au deux modes de realisation, la tete 
de traitement 2, 2A comporte en son centre un axe creux 
constituant un canal d» aspiration 9, 9A. 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif d'ebavurage a plat d'une piece par 
brossage caracterise en ce qu'il comprend, une 
pluralite de brosses (4, 4A) diametralement opposees 
deux a deux, montees sur une tete d' entrainement 

5 rotative (2, 2A) et entrainees en rotation sur elles- 
memes selon des sens success ivement inverses droits (D) 
et gauches (G) , par rapport a un point fixe f ictif de 
reference P, de maniere a permettre l'attaque des 
bavures d'une piece complexe (5, 5A) sous tous les 
10 angles et dans toutes les directions, lors d'un 
entrainement lineaire (L) de celle-ci, s'effectuant par 
un tapis de transfert (6, 6A) sur lequel elle est 
posee. 

2. Dispositif d'ebavurage a plat d'une piece par 
15 brossage selon la revendication 1 caracterise en ce 

qu«il comprend, quatre brosses metal liques cylindriques 
(4) entrainees deux par deux dans des sens de rotation 
inverse droit (D) et gauche (G) • 

3. Dispositif d'ebavurage a plat d'une piece par 
20 brossage selon la revendication 2 caracterise en ce 

que, les quatres brosses metal liques cylindriques (4) 
sont montees individuellement entre deux paliers (7) et 
sont entrainees deux par deux dans des sens de rotation 
inverses par 1 1 intermediaire de huit paliers (7) sur 
25 lesquels, el les sont montees et de deux moteurs (8) 
diametralement opposes, tournant en sens inverses l*un 
par rapport a 1" autre, chacun etant respect ivement 
relie mecaniquement par un arbre de commande (10), 
commun a deux brosses en ligne (4) . 
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4. Dispositif d'ebavurage a plat d'une piece par 
brossage selon la revendication 3 caracterise en ce 
que, les quatre moteurs d'entrainement des quatre 
brosses sont embarques sur la tete rotative 

5 d'entrainement (2). 

5. Dispositif d'ebavurage a plat d'une piece par 
brossage selon la revendication 1, caracterise en ce 
qu'il comprend, huit brosses metalliques cylindriques 
4A, 4B, 4C, 4D, 4E, 4F, 4G et 4H, entrainees 

10 individuellement par autant de moteurs correspondants 
tournants dans des sens successivement inverses droit 
(D) et gauche (G) les uns par rapport aux autres, 
chacune desdites brosses 4A, 4B, 4C, 4D, 4E, 4F, 4G et 
4H et consequemment chacun desdits moteurs etant 

15 positionnes radialement sur la tete de traitement 
rotative 8A, a equidistance de son centre O en formant 
avec les dix rayons correspondants r, des angles 
differents cti, <x2 , a3 , a4 allant de 90° a 180». 

6. Dispositif d'ebavurage a plat d'une piece par 
brossage selon la revendication 5 caracterise en ce 
que, les angles formes par les brosses 4A, 4B, 4C, 4D, 
4E, 4F, 4G et 4H par rapport au rayon correspondant r 
de la tete d'entrainement (2A) sur lesquelles elles se 
trouvent, sont successivement de i80»-150°-120°-90°- 
180°-150 o -120 o -90° f en tournant selon le sens de 

rotation (Fl) . 

7. Dispositif d'ebavurage a plat d'une piece par 
brossage selon la revendication 5 ou 6 caracterise en 
ce que, chaque paire de moteurs diametralement opposes 
sont successivement entraines dans des sens de rotation 
inverses droit (D) et gauche (G) . 



20 



25 



30 
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8. Dispositif d'ebavurage a plat d'une piece par 
brossage selon l'une des revendications 1 a 
caracterise en que, la piece a traiter (5, 5A) est 
maintenue sur le tapis (3, 3 A) par 1 • intermediate d'un 

5 plateau magnetique (6, 6A) . 

9. Dispositif d'ebavurage a plat d'une piece par 
brossage selon l'une des revendications 1 a 8 
caracterise en ce que, la tete de traitement (2, 2A) 
comporte en son centre un axe creux constituant un 

10 canal d'aspiration (9, 9A) . 
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